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1.

Sicherheitsvorschriften

Arbeiten am laufenden Forderband sind gefahrlich.

Vor Montagebeginn Férderband und ggf. Einlauf in die Ubergabeschurre stillsetzen
und gegen unbefugten Wiederanlauf sichern.

Unfallverhiitungsvorschriften beachten.

Es darf nur unterwiesenem und gelibtem Personal in Abstimmung mit den individuel-
len Sicherheitsvorschriften und den Einbauverhéltnissen gestattet werden, die Nach-
stellung der VIBREX Férderbandabstreifer bei laufendem Férderband vorzunehmen.
Das Kontroll- und Wartungspersonal ist in die Sicherheitsvorschriften einzuweisen,

2.

bevor das Forderband zum Betrieb freigegeben wird.

Montage

50 | +50 170-180

100 —

a)

k)

Universal-Halterung montieren.

Den Angriffspunkt der Schabeblatter (optimal 100 mm hinter dem Ablaufpunkt des Gurtes von der Trommel)
auf der Ubergabeschurre markieren. Schabeblatter diirfen auch gegen die Trommel driicken, wenn nicht
genigend Platz zur Verfligung steht, jedoch nicht bei balligen Trommeln.

Vom Angriffspunkt der Schabeblatter 100 mm in Richtung Abwurf beidseitig die Mitte der Universalhalterung
anreiBen. Befestigungswinkel anschrauben oder anschweiBen. Lochstangen montieren.

Abstreifer montieren (Ubersichtzeichnung 2.03.3.2505-)
Die Kulissenlager (Pos. 2), an die Universal-Halterung anschrauben, Mitte Achse bis Gurte ca. 170-180 mm.

Die Kulissenschuhe (Pos. 3), auf die Achse (Pos. 4), aufschieben, die Vierkantrohre zeigen dabei zu den
Achsenden.

Achse von innen in die Kulissenlager einschieben und die Kulissenschuhe bis auf Anschlag durch die Kulis-
senlager schieben.

Federblatter (Pos. 5), mittig zum Gurt auf die Profilachse aufclipsen und die Achse drehen, bis die Federblat-
ter 90° zur Gurtebene stehen.

Die Schrauben der Kulissenschuhe festziehen und kontern.
Die Feststell-Clipschellen (Pos. 6), auf beiden Seiten der Federblatter aufclipsen und festziehen.

Mit den Stellschrauben die Achse beidseitig hochfahren bis die Schabeleisten der Federblatter gleichmaBig
Kontakt zum Gurt haben.

Zum Vorspannen die Stellschrauben um eine, max. zwei Umdrehungen verdrehen. Dann Mutter kontern.

Stellschrauben zum Gegenhalt montieren.
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3. Wartung

Entsprechend den allgemeinen Erfahrungen mit hochbeanspruchten Maschinenelementen sollten folgende
Wartungszyklen eingehalten und ggf. den betrieblichen Anforderungen angepaft werden:

a) Wdchentliche Inspektion
b) Monatliche Betatigung und Nachspannung bzw. Einstellung

c) Viertel- bis halbjahrige Uberpriifung des EndverschleiBtermines und ggf. Austausch bzw. vorsorglicher
Austausch der verschleiBenden Schabeblétter.

d) Bei GroBanlagen werden h&ufig die komplett bestiickten Achsen ausgetauscht und in der Werkstatt Gberholt.

4. Ersatz- und VerschleiBteile

Pos. |Benennung Bbr. A [Material MaBe Artikel-Nr.
Spindelspannvorrichtung best. aus:
2 |Kulissenlager 2 Stck. Stahl, lackiert 150 x 190 027112
3 |Kulissenschuh 2 Stck. Stahl, verzinkt
4 [Profilachse 500 L =1000 027220
650 L =1200 027221
800 L = 1400 027222
1000 L = 1600 027223
1200 [Aluminium L =1800 027224
1400 L = 2200 027225
1600 L = 2400 027226
1800 L = 2600 027227
2000 L = 3000 027228
Abstreifelement best. aus:
Federblatt Hartmetall auf Edelstahl B =100 027040
5 [Clipschelle Aluminium B =100
Verschraubung Stahl, verzinkt M12 x 25
(5) [Federblatt Hartmetall auf Edelstahl B =100 027041
incl. Verschraubung Stahl, verzinkt M12 x 25
(5) |Clipschelle Aluminium B =100 028330
Ersatzschabeblatt zum Aufschrauben Hartmetall auf 3 x10 x 100 028472
(5) [auf verschlissenes Federblattelement Edelstahlleiste

5. Zeichnungen
Zu dieser Dokumentation  2.04.4.2196-
gehéren Zeichnungs-Nr.:  2.04.4.2214-

2.03.3.2427-
2.04.3.2439-
2.03.3.2505-
2.01.4.2527-
2.01.4.2528-
2.04.4.2529-
[ ] : ° VSR Industrietechnik GmbH
[ T X X
@000 o Am Alten Schacht 6
vs R 00000 - D- 47198 Duisburg
[ 1 T X X
[ T X X) Tel. +49 (0) 20 66 / 99 66-30
e Fax +49 (0) 20 66 / 99 66-62
Internet: www.vsr-industrietechnik.de E-mail: info@vsr-industrietechnik.de

Technische Anderungen vorbehalten
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